Mit Close & Clean-
Verschluss

Merkmale

Allbond-Fluid ist ein hochwertiger 1-Kompo-

nenten-Cyanacrylat-Reaktionsklebstoff

Allbond-Spray fur die schnelle Aushartung

von Cyanacrylat-Klebstoffen

Allbond-Primer fir beste Haftung auf schwer
verklebbaren Kunststoffen aus PP und PE

Verarbeitungsvorteile

Starke Verklebung nach Sekunden.
Einfache Handhabung

Gute Materialvertraglichkeit
Sicherheit in der Anwendung
Sekundenschnelle Haftung

Verklebt unterschiedlichste Materialien
In Gelform - sauberes Arbeiten

Lauft nicht ab und tropft nicht
Praktischer Drehverschluss ¢

Angebrochen bis zu 12 Monate haltbar‘ '

Sehr gut dosierbar

Extrem hohe Haftkraft

Dauerhaft transparent

Kein ,Absaufen” auf saugenden Flachen

-

Anwendungsbereiche

Fir Montage und Reparaturen
Im Innen- und Aulienbereich

Klebt Holz, MDF, Leder, Papier, Gummi, Kork,
Metalle, Aluminium, Hartschaum, Kunststoffe,
Kunststoff-Kanten, Keramik, Fliesen u. v. m. .

* Eintache Handhaburd
" Gute Material

WEtraglichkeit
Handreste Verkicbung™
£hon nach wanig="
Bekunden




Allbond=-5Set
Allbond-Fluid + Allbond-Spray

Klebstoffe

» Handwerk » Bei polierten Flachen empfiehlt sich ein vorheriges
» Haushalt Anschleifen bzw. Aufrauen.
» Industrie » Vor der Anwendung (besonders bei UV-Bestrahlung)
» Hobby Eigenversuche vornehmen.

» Sicherheitsdatenblatt beachten!

Verarbeitung ‘ Verpackungseinheiten
Klebeflachen mussen trocken, sauber, staub-, él- und m
261 10

fettfrei sein. Fugeteiloberflache mit beko Allclean reini- Allbond-Fluid 10 g* 12 Stiick
gen. Allbond-Spray bei Raumtemperatur auf beide zu

verklebenden Flachen aufsprihen, bis ein deutlicher Allbond-Fluid 20 g* =61 20 2 Stick
Flussigkeitsfilm erkennbar ist. AnschlieBend Spray ab- Allbond-Fluid 50 g* 261 50 12 Stiick
liften lassen. Allbond-Fluid bei Raumtemperatur in Allbond-Spray 30 ml* 261 30 12 Stiick
einer dinnen Schicht auf eine der Fugeteiloberflachen -

auftragen und die zu verklebenden Tei?e far etwa 10 Se- Allbond-Spray 150 mi* 261 150 12 Stiick
kunden fest zusammenpressen. Nach etwa 20 Sekun- Allbond-Primer 15 ml* 261 115 | 12 Stuck
den weist die Verklebung Handfestigkeit auf. Allbond- Set 50 g Fluid + 150 ml Spray 261 250 12 Sets

Fluid wieder gut verschlieBen und aufrecht lagern. Be- .

stens fir Kon%binationsverklebungen geeignet?Bei Ver- Set 10 g Fluid + 30 ml Spray 261 250 4 | 12 Sets
klebung von Kunststoffen aus PP und PE wird die Vor- Set 20 g Fluid + 30 ml Spray 261 250 2 12 Sets
behandlung mit Allbond-Primer empfohl_en. Bei nicht Set 20 g Fluid + 150 ml Spray 2961 250 3 | 12 Sets
fach- und sachgerechter Anwendung ist jede Produkt- - - -
haftung ausgeschlossen. Nur fiir professionellen und Verkaufsdisplay kompl. bestiickt | 2671 91 1 Stick
industriellen Gebrauch. Verkaufsdisplay 21 x Fluid 10g 2671 92 1 Stiick

* Auch im Blister erhaltlich: Allbond-Fluid 10 g: Art-Nr. 261BV10; Allbond-Fluid 20 g: Art.-Nr. 261BV20;

Allbond-Fluid 50 g: Art-Nr. 261BV50; Allbond-Spray 30 ml: Art-Nr. 261BV30; Allbond-Spray 150 ml:
Art-Nr. 261BV150; Allbond-Primer 15 ml: Art-Nr. 261BV1 15

Technische Daten

Allbond-Fluid Allbond-Spray Allbond-Primer

Basis Ethyl-Cyanacrylat Losemittel Losemittel
Temperatur besténdig von -30°C bis +150°C

Offene Zeit ca. 1 bis 2 Minuten

Handfestig- 10 g: nach 1 bis 20 Sekunden (je nach \Werkstoff)

keit 20 + 50 g: nach 10 bis 60 Sek. (je nach Werkstoff)

Endfestigkeit = nach 24 Stunden

Farbe klar / farblos farblos farblos

Geruch charakteristisch charakteristisch charakteristisch
Dichte ca. 1,05g/cm3 0,7 g/cm?3 0,69 g/cms3
Viskositat 10 g: dinnflussig (80 bis 120 mPas bei +25°C) dinnflissig dinnflissig

20 + 50 g: gelformig (2200 - 2800 mPas bei +25° C)
Zugfestigkeit = > 18 N/mm? (bei Stahl sandgestrahlt)

Haltbarkeit 12 Monate 6 Monate 12 Monate 12 Monate

Lagerung bei +5°C bis +14°C bei Raumtemperatur bei Raumtemperatur = bei Raumtemperatur
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